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ACIKLAMALAR

ALAN Sanat ve Tasarim

DAL/MESLEK I¢ Mekan Dekorasyonu

MODULUN ADI Mobilya Yapim Teknikleri
Mobilyalarin yapim islemlerinde neler kullanildigini, degisik

MODULUN TANIMI mobilyalara ve bu mobilyalarin kullanildiklar yerlere gore
yapim tekniklerini kapsayan 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Mobilya iist yiizey islemlerini belirlemek

MODULUN AMACI

Genel Amag
Ogrenciye uygun ortam saglandiginda, bu modiil ile mobilya
birlestirme 6zelliklerini hatasiz olarak belirleyebileceksiniz.
Belirlediginiz birlestirmeleri eksiksiz ve hatasiz olarak
cizebileceksiniz.
Amaclar
1. Mobilya birlestirme 6zelliklerini belirleyebileceksiniz..
2. Mobilya birlestirmelerini ¢gizebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE Resim kagitlari, ¢izim arag-gergleri, uygun ortam
DONANIMLARI

Modiildeki her 6grenme faaliyetinden sonra degerlendirme
OLCME VE sorular1 ile kendinizi degerlendireceksiniz. Ayrica her
DEGERLENDIRME Ogrenme faaliyeti sonras1 uygulama faaliyeti ile bilgilerinizi

pekistireceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kullandigimiz mobiyalarin hepsi belirli teknikler uygulanarak imal edilmektedir. Bu
teknikler mobilyalarimizin kullanim yerlerine ve kullanim amaglarina goére farkliliklar
gosterir. Bu tekniklerin tiimiine biz mobilyanin konstriiksiyon 6zellikleri diyoruz.

Bir mobilya eger dogru ¢izilmez ise hatali olarak iiretilir veya iiretim asamasinda
biiylik sorunlarla karsilagilir. Bu sorunlar zaman kayiplarina yol acar. Demek ki dogru bir
{iretimin en &nemli unsuru hatasiz ¢izim yapmaktir. i¢ mekéin diizenlemelerinde yapinin
sekline gore farkli yapim teknikleri uygulamak zorunda kalabilirsiniz. En 6nemli unsur ise
cizdiginiz resmi imal edecek personel ile aranizdaki iletisim araci, ¢izdiginiz resim olacaktir.

Sizler bu modiilde mobilya yapim tekniklerini ve bu tekniklerin nerelerde
kullanildiklarini 6grenecek; bunlarin ¢izim tekniklerini uygulayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda mobilyalarin konstriiksiyon 6zelliklerini, birlestirme
cesitlerini, malzeme 6zelliklerini 6grenecek ve bunlarin uygulama tekniklerini bileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Mobilya iireten isletmelere giderek mobilya iiretim asamalarini arastiriniz.

1. MOBILYA BIRLESTIRMELER

1.1. Konstriiksiyon Ozellikleri

Genel anlamda konstriiksiyon, yapma insa etme demektir. Mobilya yapimi ve i¢
mimaride ise yapim teknigi anlamina gelmektedir.

Mobilya ve i¢ mimari konstriiksiyonlar1 genellikle aga¢c malzeme ile metal - agac,
plastik - aga¢ birlikte kullanilarak yapilir. Teknolojik gelismelere paralel olarak gelisen
modiiler sistem mobilya lretiminde baglanti ara¢ ve gereci olarak metal ve plastik
malzemeler ¢ok kullanilmaktadir. Ancak agag, mobilya ve mimari yapitlarin ana gereci
olmaya devam etmektedir.

Ogrenecegimiz bu teknikler mobilya iiretimi sirasinda uygulayacagimiz tekniklerdir.
Bu teknikler genis yiizeyler ve daha uzun parcalar elde etmemize yardimci olur. Agag
malzemeye yardimei olarak kullandigimz plastik ve metal gerecler aga¢ malzemenin dogal
giizelligini bozar; bu nedenle mobilya birlestirmelerinde degisik konstriiksiyon teknikleri
uygulanmaktadir.



1.2. Birlestirme Cesitleri

1.2.1. En (Yan Yana) Birlestirmeler

Diiz birlestirmeler

Lambali birlestirme

Kavelal1 birlestirme

Kendinden ¢itali kinigli birlestirme
Yabanci ¢itali kinisli birlestirme

Zivanali birlestirme

Kirlangickuyrugu kertme citali birlestirme
Freze bigaklariyla yapilan birlestirme

VVVYYVYVVY

1.2.2. Cerceve Kose Birlestirmeler

Cakma birlestirme

Kertme birlestirme

Zivanali birlestirme

Lambal1 zivanali birlestirme

Kinigli zivanal1 birlestirme

Hampayli zivanali birlestirme
Gonyeburun diiz birlestirme
Gonyeburun acik zivanali birlestirme
Gonyeburun gizli zivanali birlestirme
Gonyeburun yabanci ¢ital birlestirme
Gonyeburun kavelal birlestirme

VVVVVVYVYYVYVYYVYYVY

1.2.3. Ayak Kayit Birlestirmeler

Diiz zivanali ayak kayit birlestirme

Hampayli zivanali ayak kayit birlestirme

Bindirme kayith ve zivanali ayak kayit birlestirme

Kertmeli ve zivanali ayak kayit birlestirme

Kavelal1 ayak kayit birlestirme

Kirlangigkuyrugu disli ve 450 konumlu ayak kayit birlestirme
Kertme gegmeli putlama ayak kayit birlestirme

VVVVVYYVYVY



1.2.4. Yapay Tabla Kose Birlestirmeleri

Lambal1 diiz kdse birlestirme

Yabanci ¢itali diiz kose birlestirme
Kavelal1 kose birlestirme

Diiz vidal1 birlestirme

Modiil baglant1 elemanlart ile birlestirme

VVVYY

1.2.5. Masif Tabla Kose Birlestirmeleri

> Elyaf Koseye Paralel Birlestirmeler

Diiz birlestirme

Lambali kinisli birlestirme

Yabanci ¢itali gonyeburun birlestirme
Kendinden ¢itali gonyeburun birlestirme
Kavelali birlestirme

Kirlangickuyrugu disli diiz birlestirme
Kirlangickuyrugu disli gényeburun birlestirme

> Elyaf Koseye Dikey Birlestirmeler

Lambali kinisli birlestirme

Kinigli yabanci ¢itali birlestirme

Kinisli payl birlestirme

Kinigli yabanci ¢itali gényeburun birlestirme
Kendinden ¢itali gonyeburun birlestirme
Lambal1 kavelali gonye burun birlestirme
Diiz kavelal1 gényeburun birlestirme

90° kavelali gonyeburun birlestirme

Pahl1 kinisli gényeburun birlestirme

Diiz disli birlestirme

Kirlangickuyrugu agik disli birlestirme
Kirlangickuyrugu yarim gizli dis birlestirme
Kirlangickuyrugu tam gizli dis birlestirme



1.3. Malzeme Ozellikleri

Bir mobilyanin saglamligr birlesme oOzellikleri ile dogrudan ilgilidir. Eger bir
mobilyada yanlis bir birlestirme konstriiksiyonu kullanilmigsa mobilyada hem kullanisinda
hem de saglamliginda sorunlar ¢ikmaya baglar. Bu nedenle asagida hangi malzemede hangi
birlestirme sekillerinin neden uygulandigi hakkinda bilgi verilecektir.

1.3.1. Yapay Tablalar

Bu gruba yonga levhalar, mdf ve kontratabla gibi malzemeler girer. Bu malzeler
ozellikle genis yilizeye ihtiyag duyulan yerlerde kullanilir. Yonga levha ve mdf gibi
malzemeler agac¢ ve bitkilerin yonga ve liflerinin ¢esitli tutkallarla preslenmesi ile elde edilir.
Bu nedenle bu levhalarda yiiksek derecede dayaniklilik ve direng beklenemez. Bu
malzemelerde zayif yapisindan dolay1 kendinden olan birlestirme sekilleri kullanilmaz.

Yapay levhalarda genellikle kavelali, yabanci ¢itali ve diiz vidali birlestirme sekilleri
uygulanir. Glinlimiizde vidali ve kavelali birlestirme ¢ok kullanilan bir yontemtir. Bunun
haricinde metal ve plastikten yapilmig degisik modiil baglanti elemanlari ile birlestirmeler
yapilir.

1.3.2. Masif Agaclar

Aga¢ malzeme, dogal bir esneklik ve mukavemet giicii oldugu i¢in kendinden
birlestirme sekilleri uygulanabilir. Agacin dogal goriintiisiinii bozacagindan; vida, ¢ivi, metal
ve plastikten yapilmis modiil baglanti elemanlar1 gerekmedikge kullanilmamalidir.

Yapilacak igse gore agaci segmek onemlidir. Bazi agaglar kolay kesilir ve rendelenir,
bazilar ise insani yorar. Bazi agaclar suya dayaniklidir, bazilar1 ise suda hemen yumusar.
Agacin bu ozelliklerinden dolay1 yapacagimiz ise gore hangi agacin uygun olacagina karar
vermek gerekir. Mesela aga¢ baza yapacaksak; c¢am, thlamur gibi agaclar yerine daha
dayanikli ve sert olan giirgen, kayin ve digbudak gibi agaglar tercih edilmelidir.

1.4. Uygulama Teknikleri

Bu teknikler is parcalarina markalamasi yapilirken kalem yerine nisange¢ denilen bir
markalama aleti kullanilir. Diiz birlestirmeler hari¢ diger birlestirme tekniklerinde is
parcalar disi ve erkek parca olarak isimlendirilir.



1.4.1. En (Yan Yana) Birlestirmeler

En birlestirmeler genel olarak aga¢ malzemeden genis ylizeyler elde etmek amaci ile
kullanilan tekniklerdir. Bu teknikle elde edilen tablalar ¢ok sicak ve kuru yerlerde
kullanilirsa calisirlar ve sekilleri bozulur. Bu nedenle pargalar yan yana birlestirme
yapilirken par¢anin makdasindaki yil halkalarina gore birlestirme yapilmalidir (Sekil 1.1 ve
Sekil 1.2).

==

Sekil 1.1: En birlestirmede parcalarin yan yana dizilisi

=
0

Sekil 1. 2: Kalinlastirma yapilacak par¢alarda makda durumu

En birlestirme yaparken parcalarin yilizeyindeki desen ve renklerin birbirine uyum
saglamasina dikkat edilmelidir. Kavelali birlestirmelerde kavela deligi par¢a kalinliginin tam
ortasinda ve yaklagik 10 mm olarak agilmalidir. Diger en birlestirmelerde ise parca kalinlig
li¢ esit parg¢aya boliiniir.



Sekil 1. 3: Kavelal en birlestirmede deliklerin delinmesi



Sekil 1. 4: Kavelal en birlestirme teknigi

1.4.2. Cerceve Kose Birlestirmeler

Bu birlestirmeler; kapi, pencere, ¢erceve konstriitksiyonlu her tiirlii mobilya ve ilan
dolaplari, c¢ergeveli mobilya kapaklarinda kullanilan bir yontemdir. Bu birlestirme
tarzlarindan en kullanigh ve gbze hos goriineni gonyeburun olarak birlestirilenleridir.

Cerceve kose birlestirmelerinde parcanin bag kisimlariin kalinligi ii¢ esit pargaya
bolerek marka yapilir.

Sekil 1. 5: Par¢canin gonyeburun kesilmesi
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Resim 1. 2: Cer¢eve kose birlestirmeleri
1.4.3. Ayak Kayit Birlestirmeler

Bu birlestirme tarzi; genel olarak yapilan tiim mobilya ayaklarinda, masa, sandalye ve
koltuk iskeleti yapiminda kullanilir.

10



Resim 1.3: Zivanal ayak kayit birlestirme
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Resim 1. 4: Hampayh zivanah ve kertmeli zivanah ayak kayit birlestirmeleri
1.4.4. Yapay Tabla Kose Birlestirmeleri
Yapay tabla kose birlestirmeleri; vitrin, masa, elbise dolaplari, kitaplik gibi

mobilyalarda kullanilir. Bu tiir mobilyalarda kullanilan malzemeler, yonga levha ve mdf gibi
yapay levhalardir. Piyasada en ¢ok kavelali ve vidali birlestirme tarzi uygulanmaktadir.

1.4.5.Elyaf Koseye Paralel Birlestirmeler

Elyaf koseye paralel birlestirmeler genellikle mobilyacilikta merkezi ayakli masalarin
yapilmasinda, lambri yapiminda, i¢ dekorasyonda siitunlarin ve koselerin kaplanmasinda
kullanilir

Sekil 1. 8: Par¢canin cumbasinin gonyeburun kesilmesi
12



Sekil 1. 9: Kinislerin acilmasi

Sekil 1.11: Diiz birlestirme
13



1.4.6. Elyaf Koseye Dikey Birlestirmeler

Masif konstritksiyonlu tiim mobilyalarda bu birlestirmelerden bir ya da birkaci
kullanilir. Cok genis kullamim alanlar1 vardir. Bir mobilyada birden ¢ok elyaf koseye dik
birlestirme teknikleri kullanilabilir.

Resim 1.5: Kinisli payh elyaf koseye dik birlestirme
14



Sekil 1.13: Kinisli payh birlestirmede Kinis acilmasi
15



Sekil 1.14: Kirlangickuyrugu agik dis birlestirmesi disi par¢anin markalanmasi

Sekil 1.15: Kirlangickuyrugu dislerin kesilmesi
16



Sekil 1.16: Kirlangickuyrugu dis bosaltmasi

Sekil 1.17: Kirlangickuyrugu dis bosaltmasi

17



Sekil 1.19: Erkek parcamin kesilmesi
18



Sekil 1.20: Kirlangickuyrugu dis birlestirmenin alistirilmasi

19



Mobilya birlestirmeleri ile ilgili olarak &grendiklerinizi asagidaki uygulamada
Ol¢iiniiz.

Kalmhig 2 cm, uzunlugu 15 cm ve genisligi 10 cm olan iki ahsap pargasina elyaf
kdseye dik birlestirme teknigi olan Kirlangickuyrugu acik birlestirme yapiniz.

Sekil 1.22
20



Sekil 1.23

Sekil 2.24
21



Islem Basamaklar

Oneriler

Y

VvV VYV VY VY ¥V VYV VYV V V¥V

Parcanizi tezgaha mengene ile
tutturunuz.

Kalem, metre ve ayarli gényenizi
hazirlaymiz.

Birinci par¢anin makdasina
Kirlangickuyrugu markalamasini
yapiniz.

Kil testerinize kalin testere tig1 takiniz
veya sirtlt sigaco testersini hazirlayiniz.
Cikaracaginiz disleri garpi isareti ile
belirleyiniz

Digleri marka ¢izgilerinin i¢cinden
kesiniz.

Dis kesimine sagdan baslayiniz.
Kesim yaparken bosaltacaginiz dis marka
¢izgisi i¢inden kesim yapiniz.

Dis dibini keskin uglu bir iskarpela ile
temizleyiniz.

Cikardiginiz disi pargaya gore erkek
pargay1 markalayimiz.

Marka ¢izgisinin iginden kesime
baslayiniz.

Dis diplerini keskin uglu iskarpela ile
temizleyiniz.

Parcay1 birbirine aligtiriniz.
Fazlaliklar1 iskarpela ve torpii ile
temizleyiniz.

Piyasada ucuz bir aga¢ olan ve iglenmesi
kolay olan ¢gam agacini tercih ediniz.
Markalama yaparken agacin {izerini ince
cizgilerle ¢iziniz.

Kesim yaparken bosaltilacak disin marka
cizgisinin i¢ tarafindan ¢izgiyi silme
gececek sekilde kesiniz.

Kesim yaparken testerenizin parca
kalinliginin her iki tarafinda da
markalama ¢igisi lizerinde gitmesine
dikkat ediniz.

Iskarpela ile disleri bosaltirken dnce
parcanin yiiz tarafindan disin dip ¢izgisi
hizasinda iz yapiniz. Sonra makdasindan
kiigiik parcalar kopararak bosaltma
islemini yapiniz.

22




UYGULAMALI TEST

Olgiileri; kalinlig1 21mm , genisligi 60 mm ve uzunlugu 200 mm olan iki tane ¢am
masif par¢ay1 piyasadan temin edininiz.

Asagidaki iglemleri tamamladiginizda gerceve kose birlestirme tekniklerini 6grenmis

olacaksiniz.

VVVVVVVYVYYYVY

Sekil 1.25

Disi parcayi is tezgdhiniza tutturunuz.

Kalem, metre, gonye, iskarpela, nisange¢ ve sirtli sigago testeresini hazirlayiniz.
Markalamaya disi pargadan baglayiniz.

Markalamada miimkiin oldugu kadar nisange¢ kullaniniz.

Parca kalinligini ii¢ esit parcaya boliiniiz.

Disi parganin orta kismin1 60 mm derine kadar kesiniz.

Bosaltilan kismu iskarpela ile dizeltiniz.

Disi parcaya gore erkek pargayr markalaymiz.

Erkek parcayi kesiniz.

Erkek ve disi pargay1 aligtiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Ihtiyaciniz olan takim ve aletleri hazirladiniz m?

Is pargamzi tezgdh mengenesine tutturdunuz mu?

Parca kalinligini ve genisligini markaladiniz mi?

Markalmada 6lgiileri kursun kalemle belirlediniz mi?

Markalama ¢izgilerini nisangecle ¢izdiniz mi?

Kesime disi pargadan bagladiniz mi1?

Parcay1 keserken ¢izgi icinden kesime basladiniz m1?

Iskarpela ile disi zivanay1 bosalttiniz nm?

oA I e e O e I A

Erkek parcanin zivana kapaklarini ¢ikardiniz mi?

10.iskence ve takoz kullanarak pargalar1 birbirine alistirdiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi ¢erceve kose birlestirmelerinden degildir?
A) Hampayli zivanali ¢erceve kose birlestirme.
B) Kavelali gébnyeburun gergeve kose birlestirme.
C) Lambali Kirlangigkuyrugu birlestirme.
D) Citali gonyeburun gerceve kose birlestirme.

2.  Asagidakilerden hangisi ayak kayit birlestirme tekniklerinden biridir?
A) Diiz disli ayak kayit birlestirme.
B) Lambali ayak kayit birlestirme.
C) Kirlangigkuyrugu ayak kayit birlestirme.
D) Zivanali ayak kayit birlestirme.

3. Kirlangig kuyrugu dis birlestirme nerelerde kullanilmaz?
A) Cergeve kose birlestirmelerinde.
B) Cekmece kasasi yapiminda.
C) ilan dolab: yapiminda.
D) Masif konstriiksiyolu mobilya yapiminda.

4. En birlestirme teknikleri nerelerde kullanilir?
A) Cergeve yapiminda.
B) Genis ylizeyli masif levhalar elde etmek igin.
C) Ayak kayit birlestirmelerinde.
D) Cekmece kasasi yapiminda.

5. Konstriiksiyon’ un kelimesinin anlami asagidakilerde hangisidir?
A) En birlestirme tekniklerine denir.
B) Yapim teknigi anlamina gelmektedir.
C) Agag¢ malzemenin genel yapisini ifade eder.
D) Diiz en birlestirme tekniginin diger adidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Uygun ¢izim ortami saglandiginda; mobilyalarin birlestirme tekniklerini, mobilya
konstriiksiyon ¢esitlerini  6grenecek ve mobilya birlestirmelerini  teknigine uygun
cizebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Size Onerilen kaynaklar1 arastirarak mobilya birlestirmelerinin  ¢izim

tekniklerini inceleyiniz.

2. MOBILYA BIRLESTIRMELERINI
CIZMEK

2.1. Birlestirme Cizim Teknikleri

Bu 6grenme faaliyetinde birlestirme tekniklerinden sadece mobilya iiretiminde en ¢ok
ihtiyacini duyacagimiz birlestirme tiirlerini gosterecegiz.

2.1.1. En Birlestirme Cizim Teknikleri

Bu teknikle masif parca veya tahtalari ve yapay levha parcalarini yan yana ekleyerek
tabla elde edilir. Is parcalarinin cumbalarina ¢esitli islemler uygulayarak verilen sekillerle en
birlestirmeler yapilir.

2.1.1.1. Diiz En Birlestirme

Iki parcanin cumbalarma herhangi bir islem yapilmadan yan yana diiz olarak
yapistirilmasi ile elde edilir.
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Sekil 2.1: Diiz en birlestirme kesiti

Sekil 2. 2: Diiz en birlestime teknigi

2.1.1.2.Lambal En Birlestirme

Parca kalinhiginin yarisi kadar cumbalara lamba agilarak yapilan bir birlestirme
teknigidir.

103 120

L L0

10

Sekil 2.3: Lambal en birlestirme Kesiti
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Sekil 2.4: Lambali en birlestirme teknigi
2.1.1.3. Kavelah En Birlestirme

Diiz birlestirmede oldugu gibi cumba cumbaya alistirilan pargalarin cumbalaria 20-
25 cm araliklarla kavela deligi markalanmasi yapilir. Delik ¢aplari, saglam olmasi agisindan
parcanin kalinligmin yarist kadar yapilir. Delikler cumbanin orta kisminda markalanir.
Kargiliklar1 ise ayni1 dlgiilerle delikler tam kars1 karsiya gelecek sekilde yapilmalidir.

Sekil 2. 5: Kavelah en birlestirme teknigi
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Sekil 2. 6: Kavelah birlestirme kesiti
2.1.1.4. Kendinden Citah Kinisli Birlestirme
Is par¢asmnin cumbasina parga kalmligmnin 1/3” i kadar genislikte kinis markalamasi

yapilir. Diger parganin cumbasina da bu kinise uygun ve 1 mm kadar eksik iki tarafli lamba
markalamasi yapilir.

w

r

Sekil 2.7: Kendinden ¢itah Kinisli en birlestirme
2.1.1.5. Yabanci Citah Kinisli En Birlestirme

Yan yana hizalanmis is parcasinin cumbalarina par¢a kalinliginin 1/3” i kadar kanal
markalanir. Kanal derinligi ise parca kalinliginin 2’ si kadar markalanir ve ¢izilir. Kanallarin
icine dar bir ¢ita ¢izilir.
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Sekil 2. 8: Yabanai ¢itali Kinisli en birlestirme teknigi2.1.1.6. Zivanah En Birlestirme

Delik Olgiileri genel olarak; uzunluklar1 4-5cm  derinlikleri 2,5-3 cm g¢izilir ve
markalanir. Delikler arasindaki mesafe 20-25 cm markalanir. Delikler is pargasinin
kalinligiin 1/3” {i kadar genislikte markalanir.

Sekil 2. 9: Zivanah en birlestirme teknigi
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2.1.1.7. Kirlangickuyrugu Kertme Citali En Birlestirme

Is pargalarimin her iki tarafina Kirlangickuyrugu cizilir.

Sekil 2.10: Kirlangickuyrugu kertme citali en birlestirme teknigi

2.1.1.8. Freze Bicaklariyla Yapilan En Birlestirme

Bu birlestirme tekniginde freze makinesine takilan 6zel bigaklarla cumbalara agilan
kanallar yardimiyla en birlestirme yapilir. Okul siralariniz, bu en birlestirme teknigine iyi
ornektir.

Sekil 2.11: Freze bigaklariyla yapilan en birlestirme teknikleri

31



2.1.2. Cerceve Kose Birlesirmeler
2.1.2.1.Cakma ve Kertme Birlestirme

Cerceve kose birlestirmelerinin en basit olanidir. Parga genigligi kadar ve parca
kalinliginin yaris1 kadar kertme makdasi yapilir.

Sekil 2.12: Cakma ve kertme birlestirme teknigi
2.1.2.2.Zavanah Birlestirme

Bu birlestirmede; zivana kalmlhigi, parca kalinliginin 1/3’t kadar zivana genisligi ise
parca genisligi kadar ¢izilir.
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Sekil 2.13: Acik zivanah birlestirme
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Sekil 2.14: Acik zivanali birlestirme teknigi
2.1.2.3.Lambah Zivanah Birlestirme
Acik zivanali birlestirmede oldugu gibi birlestirme teknigi uygulanir. Tek farki

parcanin arka yiizeyine lamba acilir. Acilacak lamba Olciisii, parca kalinliginin 2/3’i
kadardir.

—

Sekil 2.15: Lambal zivanah birlestirme teknigi
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2.1.2.4 Kinisli Zivanalh Birlestirme

Parga kalinliginin 1/3’1i kadar kinis genisligi ve 8-10 mm kinis derinligi ¢izilir
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Sekil 2.16: Kinisli zzvanal birlestirme
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2.1.2.5. Hampayh Zavanah Birlestirme

Sekil 2.17°de ifade edildigi gibi erkek parcanin ham pay oranlar1 zivana uzunlugunun
4/5 ve zivana genisliginin 2/3 disi pargaya geger.
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Sekil 2.17: Ham payh zivanah birlestirme

35



2.1.2.6. Gonyeburun Diiz Birlestirme

Is pargasi genisligi kadar uclarindan 45° kesilerek yapilir. Basit bir birlestirme
teknigidir
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Sekil 2.18: Gonyeburun diiz birlestirme teknigi
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2.1.2.7. Gonyeburun A¢ik Zivanalhh Lambal Birlestirme

Parga kalinhiginin 1/3’ {i kadar zivana gizilir. Parcanin arka tarafina kalinhigin 2/3” i
kadar lamba agilir.
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Sekil 2.19: Gonyeburun agik zivanah lambah birlestirme teknigi
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2.1.2.8. Gonyeburun gizli zzvanah birlestirme
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Sekil 2. 20: Gonyeburun gizli zzvanal birlestirme teknigi
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2.1.2.9. Gonyeburun yabanci ¢itah birlestirme
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Sekil 2.21: Gonyeburun yabanci ¢ital birlestirme teknigi
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2.1.2.10. Gonyeburun kavelah birlestirme

Sekil 2.22: Gonyeburun kavelal birlestirme teknigi

40

2N\ 2
7 . L
<]/ 4 T
4o 7 F
/s IIJ
< =

(=,

o

J

60
 ou N A — 14 &
3




2.1.3. Ayak Kayit Birlestirmeler
2.1.3.1. Ham Payh Zivanah Ayak Kayit Birlestirme
Zivana kalinligi parga kalinliginin 1/3’1 kadar veya biraz kalin yapilabilir. Ham payin

uzunlugu zivana uzunlugunun 1/4’ii veya biraz daha fazlasi ¢izilir. Ham payin yiiksekligi
zivana yliksekliginin yaklagik 1/3” olarak ¢izim yapilir.

~0

Sekil 2. 23: Ham payh zivanah yak kayit birlestirme teknigi
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2.1.3.2. Bindirme Kayith ve Zivanal Ayak Kayit Birlestirme

Bu birlestirme tarzinda kayitlar biraz fazla kalinlastirilir. Kayit ve zivanalar parga
kalinliginin %4’ii kadar olmalidir.

oy

pL

Sekil 2. 24: Bindirme kayith ve zivanali ayak kayit birlestirme teknigi
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2.1.3.3. Kertmeli ve Zivanalh Ayak Kayit Birlestirme

Sekil 2.25: Kertmeli ve zivanali ayak kayit birlestirme teknigi
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2.1.3.4. Kavelal Ayak Kayit Birlestirme
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Sekil 2.26: Kavelal ayak kayit birlestirme teknigi

2.1.3.5. Kertme Geg¢meli Putlama Ayak Kayit Birlestirme

Sekil 2.27: Kertme ge¢meli putlama ayak kayit birlestirme teknigi
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2.1.4. Yapay Tabla Kose Birlestirmeleri
2.1.4.1. Diiz vidah birlestirme

Vida adi resimde mutlaka yazilmalidir. Vida tabla kalinligin1 ortalayacak sekilde
cizilmelidir.

1mm 50X50mm VIDA
onmm DA
CUNBA ___. !

BaNDI PR SRl
SRR i
KRR AL

XA

Sekil 2.28: Diiz vidah birlestirme teknigi
2.1.4.2. Kavelah Kose Birlestirme
Parca kalinligimin yarist kadar kavela kullanilmahidir. Delik derinligi; dikey tablada

par¢a kalinligi kadar, yatay tablada ise tabla kalmhiginin 34’0 kadar cizilmelidir.
Birlestirmede arada 1 mm bosluk birakilmalidir

10 1mm KAPLAMA

!

] i

e F‘Tﬁ 18 mm YONGA LEVHA
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Sekil 2.29. Kavelali Kose BirlestirmeTeknigi
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2.1.4.3. Yabanc1 Citah Diiz Kose Birlestirme

Yabanct ¢ita kalinligi, tabla kalinliginin 1/3’i kadar cizilmelidir. Kinig tabla
kalinligini ortalayarak ¢izilmeli, birlestirmede arada 1mm bosluk birakilmalidir.

1mm KAPLAMA

18 mm YONGA LEVHA

-0

1O T

e

Sekil 2.30: Yabanci citah diiz kose birlestirme teknigi

2.1.4.4. Lambah Diiz Kose Birlestirme

Kinis derinligi ve genisligi tabla kalinligimin 1/2’si kadar ¢izilmelidir. Birlestirmede
arada 1 mm bosluk birakilmalidir.

1 O Imm KAPLAMA

18 mm YONGA LEV‘HA

B |
!
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Sekil 2.31: Lambah diiz kise birlestirme teknigi
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2.1.4.5. Yabanci Citali Gonyeburun Birlestime

Imm KAPLAMA

20
/ 18 mm YONGA FEVHA
X |
i

Sekil 2.32: Yabana ¢itali gényeburun birlestime teknigi
2.1.4.6. Modiil baglanti elemanlari ile birlestirme

Sekil 2. 33: Cesitli modiiler baglanti elemanlari
2.1.5. Elyaf Koseye Paralel Birlestirmeler
Bu birlestirme tekniklerinde, bir 6nceki konularda gordiigiintiz tekniklerin pek ¢ogu

kullanilmaktadir. Bu birlestirmelere en birlestirmeler de denmektedir. Tek farki i pargasinin
birlestirilecek koselerinin elyaf yani desen yonlerinin birbirine paralel olmasidir.
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2.1.5.1. Diiz En Birlestirme

Sekil 2.34: Diiz en birlestirme teknigi
2.1.5.2. Lambah Kkinisli En birlestirme

Sekil 2.35: Lambal Kinisli en birlestirme teknigi
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2.1.5.3. Yabanci Citali Gonyeburun En Birlestirme

Sekil 2.36: Yabanci ¢itali gonyeburun en birlestirme teknigi

2.1.5.4. Kendinden Citali Gonyeburun En Birlestirme

Kinis derinligi par¢a kalmhiginin 1/3’i kadar cizilir. Bu teknikde de parca kalinliginin
1/3’1i kadar gdnyeburun gizilir.

21

NVE

21

Sekil 2.37: Kendinden ¢itall gonyeburun en birlestirme teknigi
49



2.1.5.5. Kavelah En Birlestirme

Sekil 2.38: Kavelali en birlestirme teknigi
2.1.6. Elyaf Koseye Dikey Birlestirmeler

2.1.6.1. Lambah Kinisli Birlestirme

21

=

Sekil 2.39: Lambal Kinisli birlestirme teknigi
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2.1.6.2. Kinisli Yabanci Cital Birlestirme

il

21

Sekil 2.40: Kinisli yabanci citali birlestirme teknigi

2.1.6.3. Kinisli Payh Birlestirme

Sekil 2.41: Kinisli payh birlestirme teknigi
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2.1.6.4. Kinisli Yabanc1 Citalh Gonyeburun Birlestirme

///

Sekil 2.42: Kinisli yabanei ¢ital gonyeburun birlestirme teknigi
2.1.6.5. Kendinden citali gonyeburun birlestirme

Sekil 2.43: Kendinden ¢itali gonyeburun birlestirme teknigi
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2.1.6.6. Lambah Kavelali Gonyeburun Birlestirme

el

20

Sekil 2.44: Lambali kavelali gonye burun birlestirme teknigi

2.1.6.7. Pahh Kinisli Gonyeburun Birlestirme

21

Sekil 2.45: Pahh Kkinisli gonyeburun birlestirme teknigi



2.1.6.8. Diiz Disli Birlestirme

Dis genigligi normal olarak parca kalinliginin yarisi kadardir ya da daha genis
parcalarda parca kalinlig1 kadar alinir. Dis sayis1 her zaman tek say1 alinmalidir (5.7.9 vb.).

Sekil 2.46: Diiz disli birlestirme teknigi
2.1.6.9. Kirlangickuyrugu Acik Disli Birlestirme

Kirlangickuyrugu birlestirmelerinin diger birlestirmelere gore farkli bir ¢izim tarzi
vardir. Bu ¢izim tarzindan bir tanesi dig dibi egit norm teknigidir.

Dis dibi farkli norm tekniginde pargalardan birinin makdasi kalinlik yoniinde dort esit
par¢aya boliniir. Bu noktalardan kenarlara paralel ¢izgiler ¢izilir. Bu teknikte parga,
kalinligina ve genisligine gore boliinen dortgenlerin Sl¢iisiinii bulmak igin kullanilir.

Sonra tahta genisligi, kalinligin 1/40 dlgiistinde esit araliklarla marka edilir.

Kirlangickuyrugu birlestirmelerin pratik yolu ise 6nce dis agilacak pargalardan birinin
cumba kenarlarindan 7-8 mm igerden 5 mm disardan birer nokta isaretlenir ve bu noktalar
birlestirilir (Sekil 2.47.).

> 20 S

20

‘8 =4 =

Sekil 2. 47: Kirlangickuyrugu c¢izim tekniginde kenarlarin belirlenmesi
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Sonra iki nokta arasi Ol¢iilerek parga kalinligina boliiniir. Bolim kusurlu veya gift say1
ise bir st tek say1 alimir. Sekil 2.47°deki 84 mm’ yi kalinliga bolimiinden ¢ikan sonucu bir
iist tek say1 degilse bir iist tek sayiya tamamlariz. 84 /20= 4,2~5

Sonra ayn1 genislik bu tek sayiya boliinerek milimetre cinsinden dis dibi uzunluklart
bulunur. 84/5= 16,8 mm ve cetvelle parca maktasina isaretlenir. Disler 75°-80° ayarli bir
oynar gonye ile ¢izilir. Cizgiler cizilirken sagdan 1 numarali ¢izgiye paralel olacak sekilde
baslayarak a¢1 bozulmadan a noktasini atlayarak b noktasindan ve ¢ noktasini atlayarak d
noktasindan ¢izgiler gizilir (Sekil 2.48).

Aym iglemi 2 numarali ¢izgiye paralel olacak sekilde acgiyr bozmadan d ve b
noktalarini atlayarak c¢ ve a noktalarindan gizgiler ¢izilir (Sekil 2.48).

5, 228 108, 228 10,8, 228 _ 5

A )
16.8 j__ 16.8

s | 16,8 F 16,3

Sekil 2. 48: Kirlangickuyrugu dis ¢izimi

7.5 17

20

5 [ ez 12] 22
100

Sekil 2. 49: Kirlangickuyrugu acik disli birlestirme teknigi
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Diger bir teknikte dis dibi farkli norm teknigidir. Pargalardan birinin maktas1 kalinlik
yoniinde dort esit pargaya boliiniir. Bu noktalardan kenarlara paralel ¢izgiler ¢izilir. Bu
teknik parca kalinligina ve genisligine gore boliinen dortgenlerin dlgiisiinii bulmak igin
kullanilir. Bu teknikte dortgen olglimiiz asagidaki formiil yardimiyla bulunur.

G x4_5n+1 G .U
K N

G= genislik

K= kalinlik

4= kalinligin dorde boliinecegini ifade eder (bu deger yaklasik olarak alinmstir).
5= dig boliimii (sabit deger).

n= dis boliimii sayis1 ( kat say1).

N= genislikteki kare sayist.

U= genislikteki karenin kenar uzunlugu.

Ornek olarak, genigligi 105mm, kalinligt 20mm olan garganin genisligindeki kare
sayisin1 ve karenin kenar uzunlugunu bulalim.

G ,4-5n+tl—> 105,4=5n+1— 525x4=5n+1 — 21=5n+1 n=20

K 20
(N) degeri (n) degerinin 1 fazlasi alinir. Béylece karenin bir kenar uzunlugu igin

G_-U—->105-U U= 5mm (kenar uzunlugu)
N 21

2.1.6.10. Kirlangickuyrugu Yarim Gizli Dis Birlestirme

ifgg] €

22 12

100

Sekil 2.50: Kirlangickuyrugu yarim gizli dis birlestirme teknigi
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2.1.6.11. Kirlangickuyrugu Tam Gizli Dis Birlestirme

Sekil 2.51: Kirlangickuyrugu tam gizli dis birlestirme teknigi

2.2. Konstriiksiyon Cesitleri

Bir mobilyada uygulanacak konstriiksiyon cesitleri mobilyanin cinsine, mobilyay1
¢izenin meslek anlayisina, yapilacak mobilyanin degerine ve kalitesine gore ¢cok degisir. Her
konstriiksiyon tiiriiniin kendine 6zgii 6zellikleri, iyi ve sakincali yonleri vardir.

Mobilya yapiminda kullanilan konstriiksiyon ¢esitlerini asagidaki gibi siralayabiliriz.

Masif konstriiksiyon
Cergeve konstriiksiyon
Izgara konstriiksiyon
Kontra konstriiksiyon
Komple konstriiksiyon

YVVVYY

2.2.1. Masif Konstriiksiyon

Biitiin elemanlar1 masif tahta veya tablalardan meydana gelen mobilyalara masif
mobilya, mobilyanin konstriiksiyon tiirine de masif Kkonstriiksiyon denir. Masif
konstriiksiyonlu isler diger islere gore daha zordur. Bu islerin diizgiinliiglini korumak
oldukea giictiir.
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Sekil 2.52: Masif konstriiksiyonlu mobilya
2.2.2. Cerceve Konstriiksiyon

Kenarlar ¢ergeve biciminde hazirlanan i¢ bosluklar1 kontrplak, kaplamali sunta, masif
agag vb. gereglerle doldurulmus elemanlardan olugsan mobilyalara ¢erceve konstriiksiyonlu
mobilya diyoruz. Diger konstriiksiyon c¢esitlerine gore daha rahat yapilabilen ve maliyeti
diisiik bir tekniktir.

Sekil 2.53: Cergeve konstriiksiyonlu mobilya
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2.2.3.1zgara Konstriiksiyon

Kenarlar1 ¢erceve olarak hazirlanan pargalarin igine 1zgaralar yerlestirildikten sonra
iizerine dogrudan veya kaplamali kontrplak yapistirilan tablalara 1zgara konstriiksiyonlu
tabla denir. Bu tablalarla hazirlanan mobilyalara 1zgara konstriiksiyonlu mobilya denir.

Sekil 2.54: Izgara konstriiksiyonlu tabla

2.2.4. Kontra Konstriiksiyon

Biitiin elemanlar1 kontra tablalardan olusan mobilyalara kontra konstriiksiyonlu
mobilya, mobilyalarin konstriiksiyon tiiriine de kontra konstriiksiyon denir.

2.2.5. Komple Konstriiksiyon

Tablalar1 acikladigimiz konstriiksiyon ¢esitlerinden birden fazlasi ile hazirlanmis
mobilyalara da komple konstriiksiyonlu mobilya denir.
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_CUYGULAMA FAALIYETI

)—

Mobilya birlestirmeleri ile ilgili olarak oOgrendiklerinizi asagidaki uygulamada
Olgliniiz.

Asagida oOlgiileri ve perspektif resmi verilmis olan ham payli ve zivanali kose
birlestirme tekniginin ti¢ gbriiniisiinii ve izometrik perspektifini 1/10 6lgekli olarak ¢iziniz.
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Sekil 2.55
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Islem Basamaklar

Oneriler

Cizim i¢in gerekli olan malzemelerinizi
hazirlayiniz.

A3 normunda kagidinizi resim masasina
sabitleyiniz.

Cizime ince ¢izgilerle baslayiniz.

On goriiniisii ¢iziniz.

Kesik cizgileri belirtiniz.

Yan goriiniisii ¢iziniz.

Yan goriiniiste makda taramasi ve kesik
cizgilerini ¢iziniz.

Ust gériiniisii ¢iziniz.

Ust goriiniisteki makda taramas1 ve kesik
cizgilerini ¢iziniz.

Cizdiginiz ii¢ gorlinlise gbre resmin
izometrik perspektifini ¢iziniz.

» Cizime ince cizgilerle baslayiniz.

» Makda taramalarini, kesik ¢izgilerini, ve
elyaf taramasini ince ¢izgilerle yapiniz.

» Tim ¢izim bittikten sonra cizgileri
kalinlagtiriniz.

> Izometrik perspektifte kesik cizgi
kullanmayiniz.

» Perspektif resim iizerinde makda
taramalarini ve desen taramasini serbest
elle ¢iziniz.

> Yardimci kaynak olarak Agag Isleri
Konstriiksiyon Bilgisi temel ders
kitabindan faydalanabilirsiniz.
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UYGULAMA TESTI

Asagidaki islemleri tamamladiginizda birlestirme tekniklerinin ¢izimini 6grenmis
olacaksiniz.

Asagida iki goriiniisii ve 6l¢iisii verilmis olan komidinin 6n ve yan goriiniisiinii A-A
kesitini 1/10 6lgekli ve gosterilen yerlerden 1 ve 2. detaylari 1/1 6lgekli ¢iziniz.

A o

A-A
KESITI

Sekil 2. 56
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Cizim malzemeleriniz hazirlayiniz.

A2 kagidinizi ¢izim masaniza sabitleyiniz.

Cizime ince uglu kalemle baslayiniz.

Resme 6n goriiniisii ¢izerek baslayiniz.

On goriiniiste 6lgiilendirmeyi yapimiz.

On goriiniiste kesit yerini belirtiniz.

Ikinci olarak yan gériiniisii ¢iziniz.

Yan goriiniisiin 6l¢iilendirmesini yapimiz.

Kesit goriiniisii ¢iziniz.

Kesit goriiniisiiniin adin1 resmin altina yaziniz.

Detay yerlerini belirtiniz.

Detayda, iist tabla ve ¢ekmece kasasinin birlestirme teknigini ¢iziniz.
Cekmece kasasinin Kirlangickuyrugu birlestirme teknigi ile birlestirilmesini
¢iziniz.

Detayda, vida, kulp vb. gibi yardimci geregleri ¢iziniz.

Detayda, ayak kayit birlestirme teknigini ¢iziniz.

Detayda, ayaklarin komidine baglanti teknigini ¢iziniz.

Yan tabla ile alt tablanin birbirine kavelali birlestirme teknigi ile
birlestirilmesini ¢iziniz.

Son kontrolleri yapiniz.

En son olarak taramalar1 yapip ¢izgileri kalinlagtiriz.

Ayni islemi arkadaglarinizla birlikte tartigsarak uygulayimiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Cizim malzemeleriniz hazir mi1?

A2 kagidinizi ¢izim masaniza sabitlediniz mi?

Cizime ince uglu kalemle bagladiniz mi?

Resme 6n goriiniisii ¢izerek bagladiniz mi?

On goriiniiste olgiilendirmeyi yaptiniz m?

On goriiniiste kesit yerini belirttiniz mi?

Ikinci olarak yan goriiniisii ¢izdiniz mi?

Yan goriiniisiin Ol¢iilendirmesini yaptiniz mi1?

P N | ~w|N =

Kesit goriiniisii ¢izdiniz mi?

10.Kesit goriiniisiiniin adin1 resmin altina yazdiniz m1?

11.Detay yerlerini belirttiniz mi?

12.1.detayda iist tabla ve ¢ekmece kasasinin birlestirme

13.teknigini ¢izdiniz mi?

14.Cekmece kasasinin Kirlangickuyrugu birlestirme teknigi ile
birlestirilmesini ¢izdiniz mi?

15.1.detayda, vida, kulp vb. gibi yardimci geregleri ¢izdiniz mi?

16.2. detayda, ayak kayit birlestirme teknigini ¢izdiniz mi?

17.2. detayda ayaklarin komidine baglanti teknigini ¢izdiniz mi?

18.Yan tabla ile alt tablanin birbirine kavelal1 birlestirme teknigi
19.ile birlestirilmesini ¢izdiniz mi?

20.Son kontrolleri yaptimiz mi1?

21.En son olarak taramalar1 yapip cizgileri kalinlastirdiniz m?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye ge¢iniz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Biitiin elemanlar1 kontra tablalardan olusan mobilyalarin konstriiksiyon ¢esidine ne
denir?

A) Masif konstriiksiyon

B) Kontra konstriiksiyon

C) Citali konstriiksiyon

D) Izgarali konstriiksiyon

2. Diger konstriiksiyon cesitlerine gére daha rahat yapilabilen ve maliyeti diisiik olan
konstriiksiyon ¢esidi asagidakilerden hangisidir?

A) Masif konstriiksiyon

B) Kontra konstriiksiyon

C) Cital1 konstriiksiyon

D) Izgara konstriiksiyon

3. Asagidakilerden hangisi yapay tabla kose birlestirmelerinden degildir?
A) Kavelal: birlestirme
B) Kinisli yabanci ¢itali birlestirme
C) Kirlangickuyrugu dis birlestirme
D) Lambali birlestirme

4. Elyaf koseye paralel lambali birlestirmede lamba derinligi ne kadar alinir?
A) Parca kalinliginin yaris1 kadar
B) Parga kalinliginin 2/3’1 kadar
C) Parga kalinliginin 1/3’1 kadar
D) Parca kalinliginin 2/7’si kadar

5. Ham payli zivanali cergeve kdse birlestirmelerinde ham payin genisli§i parca
genisliginin ne kadar1 alinir?

A) Parga genisiliginin yarisi kadar

B) Parca genisiliginin 2/3’1 kadar

C) Parca genisiliginin 1/3’1 kadar

D) D) Parca genisliginin 2/7’si kadar

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Haywr” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

MODUL DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. En birlestirme uygulamalar1 yaptiniz mi?

2. Cergeve kose birlestirme uygulamalar1 yaptiniz mi?

3. Ayak kayit birlestirme uygulamalar1 yaptiniz mi?

4. Yapay tabla kose birlestirme uygulamalari yaptiniz mi?

5. Masif tabla kose birlestirme uygulamalari yaptiniz mi?

6. Malzeme o6zelliklerini tanimladiniz m1?

7. Mobilya birlestirme g¢esitlerini ¢izdiniz mi?

8. Konstiirksiyon ¢esitlerini a¢ikladiniz mi1?

Uygulama faaliyetinde kazandiginiz davranislarda isaretlediginiz “Evet”’ler kazandigiz
becerileri ortaya koyuyor. “Hayir”lariniz i¢in faaliyetlerin ilgili boliimlerini tekrarlayimiz.

Cevaplarimizin tamami “Evet”ise 6gretmenlerinizle irtibata gegerek diger modiile geginiz.
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Youtube: "Sahane bilgiler" kanalini ziyaret ediniz.

YARATICI FIKIRLER, Geri doniisimden neler yapilabilir,
KENDIN YAP PROJELERI. Bilgi paylastikca hayat 6grendikge
guzellesir. Yetenek bilgi ve becerilerin gelistirilmesi glzel
hobi ugraslarinin edinilmesi insani hayata baglar ozguveni ve
yasama sevincini artirir.

Youtube: bir hobi kanahdir. Sadece
hobi ve el islerinde farkhl sorunlarla nasil basa cikilacagini

gosteriyorum.
Ve kendi tasarimlarimi nasil yaptigimi gosteriyorum. Lutfen genel guvenlik
vyonetmelikleri veya urun icin gecgerli olan ve aletlerin ilgili kullanim
talimatlarinda bulabileceginiz guvenlik ve saghginiza dikkat edin.




